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HD223 手动张力控制器 
 

  一、电气参数: 

u 输    入：  24V  DC 

u 输    出：  0-3.7A/24VDC, 可接 20Kgm 以下的磁粉制动器/离合器。 

u 调节步进：  0.01A 

二、特    点: 

u 集显示、旋钮、开关、张力板与一体，结构紧凑，可靠性更高。 

u 占据面板空间小，可省电气柜的空间。 

u 安装方便：嵌入面板开孔内即可。 

u 接线方便：只有接电源与磁粉制动器/离合器，接线端子可以插拔。 

u 限流值可以设定；更好的保证磁粉电机的寿命。 

u 旋钮智能化：慢速步进是 0.01A，快速步进与限流值关联。 

u 对于一台设备采用两台以上张力控制的场合，如分条机、分切机、贴合机、

印刷机（排废）等，具有明显的优势。 

三、开孔尺寸 

 
 

   图 1    开洞尺寸 
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四、操作方式示意图 
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图  操作方式示意图2  
四、典型应用 
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五、接线说明 

      将产品后面连接器插头拔下，在插座下面可见标识字：Vin﹑ GND﹑P+﹑P- 。

Vin﹑ GND 端子分别对应供电电源正端和公共端，如开关电源正端+V/24V 接到本机的

Vin， 公共端-V/GND/COM 接到本机的 GND。P+﹑P-接磁粉制动器/离合器。 

 

六、操作方式 

    1、上电后数码管显示软件版本号，如 tc3。 

    2、上电 1 秒后，进入电流显示页面。此时输出上次记忆的电流值，且显示。 

     3、在电流显示页面，按住旋钮 2 秒后，显示 oFF，松开旋钮 

后，电源切断输出，输出电流为 0。再按住旋钮 2 秒，松开，回到 

电流显示页面。 

     4、在电流显示页面，按住旋钮 8 秒后，显示 Ltd，松开旋钮 

后，进入限流值设定页面。限流值闪烁。可旋转旋钮来调节限流值 

的大小。按一下旋钮回到电流显示页面。 

     在限流值设定页面里，输出电流保持正常输出。 

     慢速调节旋钮时，旋钮步进是 1，即旋钮每转 1 格，电流增加 

0.01A。快速调节时，旋钮步进与限流值关联。这样可以使电流从 0 到限流值编码器旋

转总是在 3 圈左右。 

     限流值与旋钮快速步进的关系是： 

     0.00A-1.00A：快速步进 1，     1.01A-2.00A：快速步进 2， 

     2.01A-3.00A：快速步进 3，     3.01A-3.70A：快速步进 4。 

 

 


